Herstellung und Eigenschaften von Kunststoffen
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Kunststoffarten

[ Thermoplaste ]

IS

Thermoplaste

[ Duroplaste ]

Duroplaste

... sind Kunststoffe aus langen Molekllen. Durch Warme werden diese
Kunststoffe weich, formbar und schmelzen schlief3lich. Nach Abkthlung behélt

es seine Form bei, bleibt aber weitgehend flexibel.

Zu Thermoplasten gehoren die meisten der heute verwendeten Kunststoffe wie

PE, PP, PS, PVC, PC und PMMA (Poly-Methyl-Methacrylate)

... sind Kunststoffe, die aus einem Hartungsprozess durch eine Vernetzungs-
reaktion hervorgehen. Diese Reaktion wird auch durch Erhitzen bewirkt.

Ausgehartet sind diese Kunststoffe meist hart und sprode.

Zu Duroplasten gehéren UP (ungesattigte Polyesterharze), Bakelit und praktisch

alle Kunstharze wie z.B. Epoxide.
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Kunststoffverfahren - Extrusion y”,id /
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Eigenschaften von Kunststoffen

[ Biegefestigkeit ]

[ Schlagzahigkeit ]

[ Kaltbiegeradius ]

... beschreibt bei welcher Biegekraft das Prufmuster bricht. Sie ist deshalb nicht
zu verwechseln mit dem Kaltbiegeradius, welcher angibt, bis zu welchem Grad
die Platte kalt verformbar ist. Die Biegefestigkeitspriifung ist genau genommen

nur eine Variante der Zugfestigkeitsprtfung.

... beschreibt die Fahigkeit eines Werkstoffes, Stof3energie und Schlagenergie
zu absorbieren ohne zu brechen. Acryl enthalt zusatzliche Elastomere, welche
dem Kunststoff die nétige Schlagzéhigkeit verleihen.

-> Wichtig fur die gutta Hagelgarantie <-

... ist die Halfte eines Kreisdurchmessers. Rechnet man auf Grund dieser
Angabe den Umfang des Kreises aus, erhélt man den Kreisbogenumfang,

dessen Krimmung die maximale Biegung der Platte angibt.

Formel fir den Umfang: n x 2r (3,14 x 5600 = 17584 mm)
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Eigenschaften von Kunststoffen

[ Transmissionsgrad ] ... gibt die Durchgéngigkeit des sichtbaren Lichts in % an. Je héher der Wert,

desto mehr Licht fallt hindurch.

[ Verformungstemperatur ] Gibt den Wert in ° Celsius an, unter der ein Werkstuick anfangt zu erweichen
und zu verformen.
PVC: + 60°C
Polycarbonate: +120°C
Acryl: + 70°C
Polyester: +120°C
PET: +100° C
[ UV-Bestandigkeit ]
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Diese Kurve zeigt den Transmissionswert einer 6mm PC-Platte an.
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[ UV-Stabilitat ]
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Schlagzahigkeit / Hagelfestigkeit

Je nach verwendetem Material (PVC, Polycarbonate, Acryl....), bestehen signifikante Unterschiede in

der Hagelfestigkeit. Polycarbonat besitzt die hochste Hagelfestigkeit, dicht gefolgt von Acryl.

Gutta Garantie: Hagelkorndurchmesser bis 20 mm bei einer Aufprallgeschwindigkeit < 21 m/s.

Bei allen anderen Schaden haftet im Regelfall die Gebaudeversicherung.
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Verformungstemperatur y”,iﬂ,@

e keine Hinterliftung e keine Hinterluftung

e \erlegung direkt auf e Verlegung direkt auf

einer Vollverschalung einer Vollverschalung

mit Bitumendachpappe
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Brandverhalten

In Deutschland werden die Baustoffe (auch Kunststoffplatten) nach ihrer Brennbarkeit gemal der
DIN EN 13501 (alt DIN 4102) in zwei Baustoffklassen eingeteilt.

A — nicht brennbare Baustoffe B — brennbare Baustoffe
Al: ohne brennbare Bestandteile B1: schwerentflammbar
A2: in geringem Umfang mit brennbaren Bestandteilen B2: normalentflammbar
B3: leichtentflammbar
Zusatzlich wird die Rauchgasentwicklung gepruft und entsprechend in Klassifizierungen unterteilt: I'IE!
- fuir Rauchentwicklung - fur brennendes Abtropfen/Abfallen
sl: keine/lkaum Rauchentwicklung dO: kein Abtropfen
s2: mittlere Rauchentwicklung dl1: begrenztes Abtropfen
s3: starke Rauchentwicklung d2: starkes Abtropfen

Die Baustoffe der Baustoffklassen Al bis B1 gelten als selbstverléschend. Ab Baustoffklasse B2 unterhalt sich der Brand selbst, auch
wenn die Brandursache entfallt.

Die Baustoffklassen berticksichtigen aber nicht die Rauchgasentwicklung (verantwortlich fiir 80% der Brandopfer)
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wWarmedammung

Der U-Wert (Warmedurchgangskoeffizient):

Der Warmedurchgangskoeffizient ist ein Mal’ fir den Warmestromdurchgang durch eine ein- oder mehrlagige

Materialschicht, wenn auf beiden Seiten verschiedene Temperaturen anliegen.

Er gibt die Leistung (also die Energiemenge pro Zeiteinheit) an, die durch eine Flache von 1 m? fliel3t, wenn sich
die beidseitig anliegenden Lufttemperaturen stationédr um 1 K (Kelvin) unterscheiden = entspricht einer Differenz

von 1 °C. Maleinheit: W/(m?2-K) - (Watt pro Quadratmeter und Kelvin).

Je hoher der U-Wert, umso schlechter die Warmedammeigenschatt.

Der Kehrwert des Warmedurchgangskoeffizient ist der Warmedurchgangswiderstand

innen T | aulen innen Y | aulden
| | | |
| |
| | Hoher U-Wert | | Niedriger
| | || U-Wert
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Preis - / Leistungsverhaltnis

Diagrammbereich i

Acryl

PC

—— Polystyrol

. Polyester

PVC

Z Z Z d

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

B Preis pro m? in € (zirka) = Lebenswerwartung
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Arbeiten mit Kunststoffen

1. Sé&gen, schneiden, trennen

Falls Platten zugeschnitten werden missen, empfehlen wir:

Kreissage, Stichsage oder Trennschleifer mit
Diamantsageblatt (Flex)

2. Bohren

Auf feste Unterlage achten, Temperatur nicht unter 10°, ohne Druck auf das Werkstlck arbeiten, langsame Drehzahl

Holzbohrer: Metallbohrer: i
kann die Platte einreiRen keine gute Fuhrung guttagliss Schélbohrer

3. Betreten eines Kunststoffdaches

Grundsatzlich sollte man Kunststoffplatten nicht betreten. Anhaftende Steine, Schmutz oder Staub verkratzen die Oberflachen
sehr schnell.

Nach den Richtlinien des Dachdeckerhandwerks sind auf Dachflachen immer Laufbohlen und entsprechende IIE
Sicherungseinrichtungen (Gurte, Seile, Geriiste) gegen Herabfallen zu verwenden.
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